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由于整⻋⼚⽣产中断，博泽的业务订单也随之⼤幅下降。尽管中国在复⼯复产后市场得以迅速
复苏，欧洲消费者对新⻋呈现较低购买欲望，⽽美国和墨西哥之间的摩擦导致北美市场订单数
量持续波动。博泽预计全球产量在两到三年后⽅能再次回到2019年的⽔平，⽽这将对博泽业
务表现带来相应影响。

博泽⼀⽅⾯会以系统化的成本管理计划应对这些挑战，另⼀⽅⾯仍将对具有发展潜⼒的项⽬进
⾏战略投资。“作为家族企业，博泽拥有良好的财务基础以及公司股东的全⼒⽀持。我们的⽬
标是在今年实现收⽀平衡，并继续保持公司⻓期以来的财务独⽴性。我们正积极采取⼀系列保
本措施，并让公司尽快恢复盈利。” Schrickel表⽰。

为了应对市场的不景⽓局⾯，部分博泽驻地⽬前在各个层级实施了短期⼯作或休假措施。
⽽“博泽未来发展”⾰新计划也将在此特殊时期发挥重要作⽤。该计划旨在提升企业竞争⼒、
加强创新能⼒并实现增⻓。博泽还在塞尔维亚建⽴了⼀处驱动系统业务新驻地，并将在电⼦和
软件解决⽅案⽅⾯进⾏投资。“我们将继续减少官僚主义作⻛，建⽴平等的层级关系，提⾼合
作效率。我们还将通过‘博泽未来发展’项⽬调整德国的员⼯队伍，以确保博泽的⻓期竞争
⼒，把握未来机遇。”Schrickel表⽰。

博泽将继续坚持其⻓期发展战略，并通过融合传感器技术和软件拓展其机电⼀体化实⼒。“我
们通过灵活的⻋辆内饰、电动⾃⾏⻋系统和驱动器以及适⽤于电动踏板⻋的控件，为消费者开
启全新的出⾏⽅式。我们的智能互联产品将为驾乘者提供全新的⻋辆进⼊和内饰⽅⾯的舒适体
验。”Schrickel强调道。

博泽近期获得了⾸个与雷达技术相关的量产订单。进⼀步开发尾⻔⾃动开闭系统是促成博泽从
电容式传感器向雷达传感器转变的关键。博泽还将把这⼀核⼼传感技术应⽤到其他领域，例如
尾⻔和⻋⻔碰撞监测以及⽤于保护乘客的内饰监控系统等。


